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Kotareczne, korby 1

GN 558

Korby z mechanizmem
pozycjonujacym

Zeliwo

SPECYFIKACJA

Wykonania otworéw

+ Wersja B: bez rowka wpustowego

« Wersja K: z rowkiem wpustowym DIN 6885-2 P9
Korpus

Zeliwo (GGG)

+ Piasta obrabiana maszynowo, bez zadzioréw
 Powierzchnia oczyszczona, piaskowana
Rekojesci

Stal oksydowana na czarno

Trzpien pozycjonujacy

Stal hartowana

INFORMACJE

Korby z mechanizmem pozycjonujacym GN 558 stuza do obracania,

a nastepnie ustalania potozenia watkdw.

Inne standardowe elementy maszyn stuzace do pozycjonowania

wrzecion maszyn i urzadzen:

Mechanizmy pozycjonujace GN 200 (patrz strona 622)

DzZwignie pozycjonujace GN 215 (patrz strona 634)

Mechanizmy pozycjonujace wrzeciona GN 700 (patrz strona 624)

(bezstopniowo)

DANE TECHNICZNE

» Rowek wpustowy P9 DIN 6885-2 (patrz strona A16)

« ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)

g
GN 558-B
Oznaczenie Dugosé | b do h b P9 t 52
wor
GN 558-75-B16 75 16 32 24 5 17.3 510
GN 558-90-B18 90 18 34 26 6 19.7 588
GN 558-110-B20 110 20 36 30 6 217 700
GN 558-135-B22 135 22 42 32 6 23.7 823
GN 558-165-B24 165 24 44 36 8 25.7 994
GN 558-K
Oznaczenie Diugosé | g: H7 d2 h b P9 t 52
wor
GN 558-75-K16 75 16 32 24 5 17.3 550
GN 558-90-K18 90 18 34 26 6 19.7 583
GN 558-110-K20 110 20 36 30 6 217 690
GN 558-135-K22 135 22 42 32 6 237 818
GN 558-165-K24 165 24 44 36 8 25.7 988
- a3 Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
26 2/2026 elesa+Ganter ‘ "

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



